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CONEGUI LA “LLANCA TERMICA”
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PRESENTACIO

La LLANCA TERMICA es basa en el principi de la oxitérmia, és a dir, en la
reaccid termoquimica.

A través de la combusti6 de 1’oxigen que s’injecta per un dels seus extrems,
s’origina la combusti6 de 1’electrode arribant aixi a una temperatura superior a
3.000°C, la qual, la converteix en una eina molt 1til i apropiada per a tallar, fondre o
perforar qualsevol material en molt poc temps, segons sigui la naturalesa del material a

treballar.

CARACTERISTIQUES DE LA LLANCA
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APLICACIONS

La LLANCA TERMICA pot ser de gran utilitat en els sectors que s’enumeren a

continuacio:

1 — INDUSTRIA DE DESGUAS: Tallar materials tals com el ferro, coure,
alumini, acer inoxidable, etc.

2 — FONERIES FERROSES I NO FERROSES: Obertura del forat de colada,
desincrustar forns i canals de colada, etc.

3 — EMPRESES DE CONSTRUCCIO I OBRES PUBLIQUES:

- Tallar o fondre formigé o altres

submarins, e
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D.1 .- Manega diametre 8 mm
D.2 .- Aixeta alimentacio oxigen 3/8"

D.3.- Agatador

D.4 .- Suport llanca amb difusor

A.- FONT ALIMENTACIO OXIGEN
B.- MANOREDUCTOR

C.- MANGUERA PER A OXIGEN
D.- "LLANCA"
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DETALLS TECNICS

La LLANCA TERMICA pot treballar en qualsevol posicié (horitzontal,
vertical, etc.) pero el millor rendiment I’assoleix actuant horitzontalment, donant-li una
lleugera inclinaci6 per a facilitar la sortida de I’escoria.

Per a treure el maxim rendiment de la LLANCA TERMICA és precis acostar-la
el maxim possible al material a treballar donant-li un lleuger moviment de rotacié cap
endavant i endarrere per facilitar la sortida de 1’escoria.

L’encesa de la LLANCA TERMICA és molt senzill i inicament requereix una
mica d’habilitat per part de I’operari que la utilitziy cosa que s’aconsegueix-amb molta
rapidesa.

La pressi6 de I’oxigen per atreballar correctament amb la LLANCA TERMICA,
ha de ser entre 4 a 7 Kg/cm®. Pot treballar fins a 12 Kg/cm” perd utilitzant llances i

pinces de subjeccio de tipus roscades.
INSTRUCCIONS D’ ENCESA DE LA LLANCA TERMICA

Introduir la punta de la LLANCA, part on queden bloquejades les varilles, en la
pinga de subjeccio 1 apretar la femella moletejada, fins a bloquejar la llanca. Per a
llances roscades introduir-les a la pinga roscant-les.

Graduar la pressi6 de I’oxigen a 5 Kg/cmz, encendre la punta amb un encenedor,
paper ences, bufador, forn de carbo, tac de fusta, etc. fins a aconseguir que la punta de la
llanca es posi incandescent. En aquest moment, la llanca comencara a espurnejar,
indicador que esta a punt per a ser utilitzada.

Es recomana no esgotar la llangca a menys de 15 cm de la pinca de subjeccio per
no fer malbé la valvula reguladora.

Amb la resta de la llanca consumida es pot encendre la segiient i continuar
treballant.

Es pot fabricar sota comanda LLANCES ROSCADES, per ambdés extrems, el

que permet que es puguin empalmar 1 esgotar-les totalment.
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PREU

Import de les 1lances es de:
3 metres 11,87 €/u
1,5 metres 6,17 €/u

Preus dels accessoris necessaris per a la utilitzacié de la Llanca:
- Manoreductor de gran pressio 235€

- Manega de 20 mm diametre 8 mm + endolls rapids 49 €

- Manec suport amb aixeta d’alimentaci6
- Agafador
- Suport llanga amb dif
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